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Вам предстоит выполнить раскладку лекал деталей платья. 
Бегло просмотрите оглавление книги В.А. Шишовой  «Технология швейного производства».
Запишите номер(-а) пункта(-ов) содержания, с которыми вам нужно будет ознакомиться.
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Инструмент проверки
5.2

	За верный ответ
	1 балл

	За отсутствие иных ответов (при наличии верного ответа)
	1 балл

	За соблюдение нормы времени (при наличии верного ответа)
	1 балл

	Максимальный балл
	3 балла




